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BOLY - BARANYA - 2011 OTA A SZAKMABAN

Bonyolult alkatréeszek
és gepeszetl projektek,
egy felelossel

5 tengelyes maras, hajtott szerszamos esztergalas, sajat
befogas. Ahol a rajz nem egyszerd, ott vagyunk otthon — rajz
vagy STEP be, napokon belll ajanlat.
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ROLUNK

Ot ember, egy felel6s

2011 6ta a szakmaban, 2022 6ta egy csapatban: a Hubi Metal
Industry Kft. bélyi Gzemében kézel 400 m2-en forgacsolunk.

Harom forgacsold, egy miihelyvezetd és egy projekt- és
gépésztervezd. Ekkora csapatban nincs hova elveszni egy
projektnek: akivel az ajanlatot egyezteti, az kiséri végig az atadasig.

. Harom forgacsolé — a gépek mellett, nem az irodaban
. MUlhelyvezetd: Utemezés és mindség egy kézben
. Projekt- és gépésztervez0d: az els6 hivastdl az atadasig

*  Villamos szakdag és telepités allandé partnerekkel




SZAMOKBAN

Hubi Metal Industry

2011 2022 400 m? o

A szakmaban Egy csapatban Uzemteriilet F6, egy cél




Mit csindlunk

Két dolog, amit tényleg tudunk.
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FO TEVEKENYSEG

Forgdacsolds, ahogy a rajz keéri

Egy darabtél a kdzepes sorozatig — ugyanazzal a tliréssel az els6n és a szazadikon.

SZG-01 SZG-02

CNC-mardas CNC-esztergalas

3 és 5 tengelyen: bonyolult 3D-geometridk, tliréses furatok, Forgasszimmetrikus alkatrészek finomfelllettel — egyedi és
illesztések. sorozatban.

SZG-03 SZG-04

Készllék- és befogastervezés Mérés és dokumentacio

Sajat befogas az ismétl6dd darabokhoz. Ez tartja a tlrést a Mérési jegyzdkonyv kérésre minden tételhez, anyagmindség-
szazadik darabon is. tandsitvannyal.

05



GEPESZETI PROJEKTEK

Szerkezettol a kész gépegységig

Gépészeti tervezés, gyartas, szerelés — a villamos részt allandé partnereink
hozzak, a felel6sség nalunk marad.

GEP-01 GEP-02

Gépészeti tervezés Gyartas

3D-modell, szilardsagi és biztonsagi szempontok, gyartasi Hegesztett szerkezet és forgacsolas hazon belll: vazak,
rajzok, alkatrészlista. keretek, megmunkalt alkatrészek — hegesztés utan igazitva.
GEP-03 GEP-04

Osszeszerelés Projektvezetés

Egy felelds az ajanlattdl az atadasig — a partnerek

Szerelés, bedllitas és préba Bdlyban, gyartaskdzi méréssel. e
koordinalasa is nala van.
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FELELOSSEGI KOROK

Amit mi, és amit a partnereink

Kimondjuk: a villamos szakagat allandd partnerek viszik. A szerzédés, a hatarid6 és
a felel8sség viszont egy helyen marad — nalunk.

SAJAT KIVITELEZES ALLANDO PARTNEREKKEL

Gépészeti tervezés és dokumentacié *  Villamos tervezés

CNC-maras és esztergalas

Hegesztett szerkezet, szerelés

KészUllék- és befogastervezés

Mérés, gyartaskozi ellendrzés
CE-dokumentacio

Projektvezetés, Utemezés, atadas

. Kapcsoldszekrény-gyartas

Vezérlés és PLC-programozas

Helyszini telepités és belizemelés



Hogyan dolgozunk

Ot 1épés, ot jovahagyasi pont.
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FOLYAMAT

Igénytol atadasig

Minden szakasz végén On dént — nincs meglepetés a végén.
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Igény

Rajz, STEP vagy par
mondat. A
kérdéslistank kiszuri,
ami az arat érinti.

09

02

Ajanlat

MUszaki tartalom,
hatékor, Utemterv,
ar — napokon belul,
nem heteken.

03

Tervezés

Gyartési rajzok és
alkatrészlista; a
villamos terv
parhuzamosan

készll a partnernél.
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Gyartas

Forgacsolas és
szerelés a sajat
Uzemunkben,
méréssel a gyartas
kézben.
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Atadés

Osszeszerelés,
proba,
dokumentécio;
telepités a partnerrel
Onoknél.



MIERT MI

Amieért veliink egyszeribb

A TIPIKUS HELYZET AHOGYAN MI KEZELJUK

Tobb oldalrél megmunkalt darab, sz(k tlréssel — a legtobb 5 tengelyen, egy felfogdsban, sajat készlilékkel. A tlrést az elsé
muhely visszaadja. és a szazadik darabon is tartjuk.

Prototipus, szerszdmcsere-alkatrész, 1-20 darab — a nagyoknak Rajz vagy STEP alapjan napokon belil arat adunk, gyarthatésagi
nem éri meg. visszajelzéssel: hol hozhaté ugyanaz a funkcié olcsébban.

Forgacsolas, szerkezet, villamos munka — harom beszallitd, és a Egy szerzédés, egy projektvezetd. A villamos részt partnereink
hatarid6 valahol kézottik vész el. viszik, a koordinéacié és a felel6sség nalunk marad.
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GEPPARK

Amivel gyartunk

Négy CNC-gép: 5 és 3/3+1 tengelyes maras, esztergalas hajtott szerszamokkal.

sEmEEEEEEE
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5 TENGELYES MEGMUNKALOKOZPONT FUGGOLEGES MEGMUNKALOKOZPONTOK
DMG MORI DMU 40 2 x LK Machinery MV-1050
MUNKATER X550 -Y450-Z420 mm DARABSZAM 2 gép - 3 tengelyes + 3+1
ASZTAL @ 505 mm - B —35...+110° MUNKATER X 1050 - Y 600 - Z 560 mm
FOORSO 15 000 1/min - SK40 ASZTAL 1250 x 600 mm - 800 kg
SZERSZAMTAR 60 hely 4. TENGELY A - @ 255 mm forgdasztal
VEZERLES Heidenhain TNC 640 FOORSO 12 000 1/min - 11 kW - BT40
MERES Renishaw tapinté VEZERLES Fanuc 0i-MF - 25 szerszamhely
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CNC ESZTERGAKOZPONT

Hyundai WIA L210LMA
MUNKADARAB max. @ 250 x 500 mm
FOORSO 4 000 1I/min - 11 kW
REVOLVER 12 pozicié - VDI 40

HAJTOTT faras, maras, menetkészités
C-TENGELY 360°

VEZERLES Fanuc i-sorozat



Kérjen ajanlatot

Kildjon rajzot, STEP-fajlt vagy par mondatot — napokon belul
visszajelzunk.

7754 Boly, Tottosi ut 3.
+36 20 337 9244 - +36 20418 4576
info@hubimetalindustry.com

hubimetalindustry.com

Hubi Metal Industry
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